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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO PER ELETTROMAGNETI DI SICUREZZA 
NOTICE DE MONTAGE POUR ELECTROVENTOUSE DE SECURITE' 

SERIE 13000 - 13100 - 13600 - 13700 - 14000 

Alimentazione 12V 
Selezione stondord 

4. .. di fabbrica 
-.. Alirnentotion 12V 

Selection stondard 

I 

........................ 
Posizione del jumper 
per I'alirnentazione 
o 24V 
Position du jumper 

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO PER ELETTROMAGNETI DI SICUREZZA 
NOTICE DE MONTAGE POUR ELECTROVENTOUSE DE SECURITE' 

SERIE 13100 TD - 13700 TD - 14000 TD 

I I 

I Importante - Important 
Controllore la pwlzlone del lumpers prima di alimentare gll rlettromagdl a 24Vdc. 

Eventual dannl oll'elettramagde possono essere causai1 da un srraio posizlonamento degll dessi 
lumpers. Q u d l  dannl non sono coperti daib garonzla sul prodotto. 

Pour k fondlonnament b 24 V& k lumper dolt otre imta lk  sur la posltlon 24 Vdc. 
La garantle construdeur ne peut 8tre rwedlquh qua sl b Inatrudlons 

dlnatallailon ont sth lntegrakmnt rrspadees. 
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MONTAGGIO DELL' ELETTROMAGNETE 
- A por ta  chiusa identificare la posizione della contropiastra; generalmente viene piazzata in 

alto sull'anto (vedi fig. illustrative delle applicazioni tipiche). 

- Eseguire sull'anta un fo ro  016 (per vi te centrale) e n'2 for i  0 6  (per spine di guido). 

- Inserire lo spessore tubolare a16 e cuccessivomente la bussola f i lettata. 

- Installare la contropiastra interponendo t ra  i due spessori di metallo lo spessore in gomma 
Inserire la vite od esagono incassato ed avvitare fino al raggiungimento di una moderata 
flessibilita'. 

- Identificare la posizione dell'elettromagnete, che verro' montato sul telaio in corrispondenza 
della contropiostra. 

- Utilizzare quindi una delle t re  s to f fe  o seconda del t ipo di por ta e di applicazione 

- Prima di eseguire a foraturo della s to f fa  di fissaggio accertarsi che ad anta chiusa la contro- 
piastra aderisca per fet tamente all'elettromognete. 

I SPESSWE W GOMW 

P W E  IN ALLUMINIO 1 O METALLO LEGGERO 

u 
MONTAGGIO STANDARD 

I 

PORTE MOLTO PECANTI 

FCRO M0 ZRSSORE IN GOMUA 

PORTE CON RINORZO I 

MOMAGGK) CON STAFFA A 'L" 

/ 

I C3 

t 
POSIZIONE ELETTROMAGNETE 
POSITION ELECTROVENTOUSE 



APPLICAZIONI TIPICHE - APPLICATION TYPIQUES 

CARATTERISTICHE TECNICHE - CARACTERISTIOUE TECNIOUE - - - - - - - 

13000 

13100 

MODELLO 
MODEL 

- . . . . . . . - . 

ALIMENTAZIONE 
ALIMENTATION 

Vdc 

DIMENSIONI 
DIMENTIONES 

mm. 

2 6 5 x 6 6 ~ 4 1  

2 6 5 x 6 6 ~ 4 1  

13700 

14000 

ACCESSORI STANDARD - ACCESSOIRES STANDARD 

OPTIONAL 13600 

13100 TD 

13700 TD 

14000 TD 

1 BUSSOLA FILETTATA - CONTRE-ECROU 
2 SPESSORE TUBOLARE - EPAISSEUR TUBOLAIRE 
3 SPESSORE IN GOMMA - EPAISSEUR EN GOMME 
4 PORTA - PORTE 
5 VITE + COPRITESTA - VIS AVEC EPAISSEUR 
6 CONTROPIASTRA - GACHE 
7 SPESSORI - EPAISSEUR EN ACIER 
8 SPINE - GOUPILLE 
9 FORI - TROUS 
10 FORO - TROU 

CORREME 
ASSORBITA 
POTEMIU 
ABSORBE' 

12 / 2 4  Vdc 

12 / 2 4  Vdc 

2 5 0 x 4 1 ~ 2 4  

5 3 4 ~ 6 6 ~ 4 1  

STAFFE DI FISSAGGIO - EQUERRES DE FIXATION (OPTIONAL) 

FORCE 

RELA'S FERMETURE 

2 5 0 x 4 1 ~ 2 4  

2 6 5 x 6 6 ~ 4 1  

2 5 0 x 4 1 ~ 2 4  

5 3 4 x 6 6 ~ 4 1  

500mA 250mA a a 24V 12' 
500mA a 12V 
750mA o 74V 

12 / 2 4  Vdc 

12 / 2 4  Vdc 

I IMPIEGO - APRICATION I ART. STAFFA - ART. EQUOIRE 

12 / 2 4  Vdc 

12 / 2 4  Vdc 

12 / 2 4  Vdc 

Staffa a 'L" per porte a spingere verso I'esterno 
Equerre de fixation b 'L" pour porte a poussoir vers I'exterieur 

> 600  Kg. 

, 600 Kg, 

12 / 2 4  Vdc 

500mA 250mA a a 24V 12' 
CAOAUNO 

5OOd a l2V 

Stoffa o "Z" per porte a tirare verso l'interno 
Equerre de fixation o "2" pour porte o tirer vers I'interieur 

IMPIEGO - APPLICATION I ART. STAFFA - ART. EOUERRE 
Art. 13000-13100-14000 1 03001 

, 300 Kg, 500mA a 12V 
250mA o 24V 

250mA a 24V 
500mA a 
250mi\ a 24V 
500mA a 12' 
250mA a 24V 

CAOAUNO 
500mA a 12V 
250mA a 24V 

Art. 13000-13100-14000 . 
13100 TD-14000 TD 

Art. 13600-13700-13700 TD 

13100 TD-14000 TD 

Art. 13600-13700-13700 TDI 03701 

NO 

SI/OUI 

> 300  Kg. 

> 600  Kg x2 

03000 

03700 

NO 

> 600 Kg. 

> 300  Kg. 

> 600  Kg. x2 

NO 

SI/OUI 

NO 

SI/OUI 

SI/OUI 

OPTIONAL 

OPTIONAL 

SI/OUI 

SI/OUI 

SI/OUI 

SI/OUl 

SI/OUl 

SI/OUI 
O - 30 sec 

SI/OUI 
O - 30 sec. 

Sl/OUI 
O - 30 sec. 

OPTIONAL 

OPTIONAL 



NEL CASO CHE... 

Prob l ema 

L'elettromagnete non 
a t t rae  la contropiostra 

La forza magnetica 
e'  scorsa 

Ritardo in apertura 

Il sensore ad e f fe t to  
di hall non funziona 

MANUTENZIONE: 

Causa Poss ib i l e 

Non arriva corrente 
all'elettromognete 

Elettromagnete e contro- 
piastra non accoppiano 

Tensione d'alimentazione 
troppo bassa 

Inserimento di un diodo 
oggiuntivo sull'alimenta- 
zione dell'elettromagnete 

Il censore ed i l  mognete 
non sono allineoti 

Soluzione 

1) Controllare il cablaggio 
2) Controllare l'alimentatore 

1) Controllare l'allineamento 
tra elettromagnete e con- 
tropiastro 

2 )  Controllare che le superfici 
delle parti a contatto sionc 
esenti da bave o sporche 

3) Controllore il valore della 
tensione 

I )  Controllare lo posizione 
del jumper 

1) Rimuovere il diodo aggiuntc 
(e' gia'previsto un MOV 
all'interno dell'elettro- 
mognete per prevenire il 
ritorno di EMF) 

1) Rivedere la posizione dello 
contropiastro 

Il mognete e la contropiostra hanno uno speciale t rat tamento contro lo 
corrosione. 
L'unica occortezzo da adottare e' la pulizio delle superfici di contat to dell' 
e lettromagnete e della contropiastro, che potrebbero comprometterne 
I'efficenza. 
L'elettromognete ha la prerogativa di non richiedere speciali manutenzioni, 
tu t tav io seguire le seguenti procedure per assicurare la massima resa. 

REGOLARI PROCEDURE DI MANUTENZIONE: 
- Assicurarsi che I'elettromagnete e la contropiastra siano sempre puliti. 
- Evitare di pulire le superfici a contat to con prodot t i  abrasivi e corrosivi. 
- Evitare di urtore det te superfici con oggetti appuntiti o elementi estro- 

nei che potrebbero compromettere lo specularito'. 
- Proteggere le superfici applicando uno s t ro to  leggero di lubrificonte al 

silicone. 
- Assicurarsi che lo contropiostra sio soldamente f issata alla por ta e che 

sia in grado di oscillare intorno allo vite centrale di fissaggio. 


